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Buchse - Sywbol und AnschluB - Pin - Bezeichnung 48 5200
/ Sysbol and Pin - Utilization Loy
0,1 Eingang: Flip - Flop - +|7 Ausgang: Flip - Flep - 1 Iif" r
1 i Input : Flip - Flog -:,u 3 FF1 Output : Flip - Flop - 1
3 R 7
0,3 Eingang: 1-Stich 17 Ausgang: Fadenwischer
H
1 & Input : 1-Stitch 3 = Output : Thread wiper
2 3
el Ausgang: LED-F1ip-Flop~1 +17 Ausgang: Fadenschneider
5
3| 'sz e Output : LED-F1ip-Flop-1 oa) 3 izo == | output : Thread trimser
0,1 Eingang: Nadelpositionswechsel *17 Ausgang: Transportumsteller
: ﬂ “R1E**]*= 3
2 Input : Needle position change over Output : Feed reverse
2 Ll 3 [l L 9
0,1 af Eingang: t:;g;llrllgfh ohne Schneiden 417 ﬁ Ausgang: PresserfuB
2 éA: Tnput ¢ Nt:::l‘:n;p_z;gﬂs_ﬁrﬂd 3 D&ﬁ Output : Presser foot
1 Eingang: Transportumsteller von Hand,
2 e N wenn_Antrieb 13uft
nput ™ : Manua reverse witl ¥
2 @ drive running
3 Eingang: Nachfolgende Riegelfunktion
21 —o invertieren
2 2 NO—1 Input : Invert subsequent backtack
function
& Eingang: Autoselekt-Maschinenklasse
3 DASMK Input —: Autoselect machine class
o




